Grasa para grandes cargas y
amplia gama de temperaturas

LGWM 2

LGWM 2 es una grasa con aceite base mineral-sintético que utiliza la ltima
tecnologia en espesantes con complejo de sulfonato de calcio. Es una grasa
desarrollada para lubricar aplicaciones sometidas a grandes cargas, entornos
himedos y fluctuacion de temperaturas.

e Excelente proteccion contra la corrosion.

e Excelente estabilidad mecanica.

e Excelente capacidad de lubricacion con grandes cargas.

e Buena proteccion contra la vibrocorrosion.

e Buena capacidad de bombeo incluso a bajas temperaturas.

Aplicaciones tipicas

o Eje principal de turbinas edlicas.

e Aplicaciones pesadas todoterreno.

e Aplicaciones expuestas a la nieve.

e Aplicaciones navales y en alta mar.

e Rodamientos axiales de rodillos a rotula.

Tamanos de envases disponibles

Tamano del envase Referencia Tamano del envase Referencia
Cartucho de 420 ml LGWM 2/0.4 Dispensador electromecanico de lubricante

Latade 5 kg LGWM 2/5 Serie TLMR 101 recarga de 380 ml

boide8 kg LGWM 2/18 (bateria incluida) LGWM 2/MR380B
Tambor de 50 kg LGWM 2/50 Serie TLMR 201 recarga de 380 ml LGWM 2/MR380
Tambor de 180 kg LGWM 2/180

Lubricador accionado por gas
Serie LAGD 125 ml LAGD 125/WM2




Datos técnicos

Referencia LGWM 2/(tamario envase)
Codigo DIN 51825 KP2G-40 Resistencia al agua

. . DIN 51 807/1,
Clase de consistencia NLGI 1-2 . 3ha90°C 1 mix.
Espesante Eglrsiglejo de sulfonato de e

) DIN 51 817,

Color amarillo 7 dias a 40 °C, estatica, % 3 max.
Tipo de aceite hase sintético (PAO)/mineral Capacidad de lubricacién

Rango de temperaturas de funcionamiento —40a+110°C
(40 a +230 °F)

Punto de goteo DIN IS0 2176 >300°C (>570 °F)
Viscosidad del aceite base

40°C, mm2/s 80

100 °C, mm2/s 8,6
Penetracion DIN IS0 2137

60 recorridos, 10-1 mm 280-310

100 000 recorridos, 10-1 mm +30 max.

Estabilidad mecanica
Estabilidad a la rodadura,
50ha80°C,10-1 mm +50 max.

Proteccion contra la corrosion

Emcor: —norma IS0 11007 0-0
— prueba de lavado con agua 0-0
—prueba agua salada

(100% agua de mar) 0-01)

Gestion de la lubricacion

R2F, prueba de funcionamiento B a 120 °C
R2F, prueba de camara fria (+20 a-30 °C)

Corrosion del cobre
DIN 51 811

Vida util de la grasa para rodamientos
Prueba ROF Ly,
vida Utila 10 000 r. p. m., horas

Rendimiento EP

aprobado a 140 °C (285 °F)
aprobado

2 méx. a100°C (210 °F)

18241a110°C (230 °F)

Marca de desgaste DIN 51350/5,1 400 N, mm 1,5 max. 2)

Prueba de 4 bolas,
carga de soldadura DIN 51350/4, N

Corrosion de contacto

4000 min. )

Prueba FAFNIRASTM D4170a +25°C,mg 5,29
Prueba FAFNIRASTM D4170a-20°C,mg 1,19

Del mismo modo que la gestion de los activos eleva el nivel del mantenimiento, un enfoque
de la gestion de la lubricacion permite ver la lubricacion desde un punto de vista mas amplio.
Este enfoque contribuye a aumentar, de manera efectiva, la confiabilidad de la maquinariay a

reducir los gastos generales.
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1) Valor tipico

Paso 5

Reevaluacion e
implementacion de
propuestas adicionales
de mejora



